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(5) Fullstutzen fur einen Flussigkeitsbehalter 

(§7) Fur einen formstabilen Fullstutzen zum flussigkeits- und 
gasdichten Verschwei&en mit dem Randbereich einer Off- 
nung eines aus thermoplastischer Kunststoff-Folie gefertig* 
ten und bis auf diese Offnung geschlossenen Flussigkeitsbe- 
halters, insbesondere eines Innenbehatters einer Zweistoff 
Verpackung, wobei der Fullstutzen einen am Randbereich 
der Offnung aufliegenden und hier mit dem Folienmaterial 
zu verschwei&enden kretsringformigen Kragen aufweist, 
wird vorgeschlagen, die der SchweiSflache zwischen dem 
kreisringformigen Kragen und dem Folienmaterial gegen- 
uberliegende (im folgenden Stutzenstirnseite genannte) 
Stirnseite des Kragens mit einer Auflage aus dem Material 
mit relativ zum Folienmaterial hdherem, insbesondere deut- 
lich hdherem Schmelzpunkt zu versehen. 
Damit wird sicher erreicht, daS beim Verschwei&en des 
Fullstutzens die eingeschlagene, ruckseitige Kunststoff-Folie 

■ der invertierten Behalterhalfte nicht am Fullstutzen ange- 

* schweiBt wird, beziehungsweise anklebt. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen 
formstabilen Fiillstutzen zum fliissigkeits- und gasdich- 
ten VerschweiGen mit einem Fliissigkeitsbehalter nach 
dem Oberbegriff der Patentansprtiche 1, 4 und 5. Fiill- 
stutzen der genannten Art sind bekannt; sie dienen glei- 
chermaBen auch als GieBstutzen fur an sich bekannte 
Zweistoff-Fliissigkeitsverpackungen, die aus einem im 
Leerzustand kollabierbaren flexiblen Innenbehalter und 
einem die Stiitzfunktion fur diesen Innenbehalter iiber- 
nehmenden Umkarton aus vorzugsweise Wellpappe be- 
stehen. Eine typische Verpackung dieser Art ist in der 
DE-PS 34 09 053 beschrieben. 

Zweistoff-Verpackungen der bekannten Art haben 
sich in Verbindung mit dem Handling von Fliissigkeiten 
oder dergleichen flieBfahigen Substanzen gut bewahrt. 
Insbesondere haben sich die in die Umkartons einge- 
setzten flexiblen Innenbehalter mit ihrem formstabilen 
Full-/GieQstutzen in der Praxis gut bewahrt, wobei prin- 
zipiell anzumerken ist, daB aus Grunden der Restentlee- 
rung und der SchweiQnahtfestigkeit flexible Behalter 
aus beispielsweise im Extrusionsblasverfahren oder im 
Tiefziehvakuumverfahren vorgeformter Kunststoff-Fo- 
lie Behaltern aus Flachfolie gegeniiber bevorzugt wer- 
den. 

Bei der Herstellung der flexiblen Innenbehalter zei- 
gen sich in Verbindung mit der Befestigung der Fiillstut- 
zen besondere Probleme insofern, als dieser aus relativ 
dickwandigem stabilem Material besteht, der — nach- 
dem er in die Offnung des aus einer relativ diinnen 
Kunststoff-Folie gefertigen Behalters eingefiihrt wor- 
den ist — mit dieser Folie fliissigkeits- und gasdicht 
verbunden werden soil. Sofern der Fiillstutzen mit einer 
Schraubkappe dicht verschlossen ist, istdann der Behal- 
ter als Ganzes ebenfalls dicht 

Aus wirtschaf tlichen Grunden werden die Fiillstutzen 
uberwiegend iiber eine form- und kraftschliissige 
Schnappverbindung mit dem Behalter verbunden (vgl. 
FR-PS 13 34 824). Diese Konzeption bedingt jedoch ei- 
nen relativ hohen Fertigungsaufwand, da die gewiinsch- 
te und zu fordernde Dichtheit der genannten Schnapp- 
verbindung eine gute MaBabstimmung, sowie eine ex- 
akte Einhaltung der Toleranzen erfordert. 

Eine Alternativlosung zur mechanischen Schnappver- 
bindung besteht darin, daB der Fiillstutzen mittels z. B. 
Ultraschall-oder ImpulsverschweiBung mit dem Behal- 
ter verbunden wird. Grundsatzlich unterscheidet man 
hierbei zwei Methoden: 

GemaB der einen Methode wird der Fiillstutzen wah- 
rend der Umformung des Behalters eingeschweiBt Die 
Methode findet insbesondere in Verbindung mit der Be- 
halterherstellung nach dem Extrusionsblasverfahren 
Verwendung. Wegen der diinnen Wandung der flexi- 
blen Behalter ist diese Methode jedoch recht unzuver- 
lassig, da die erforderlichen SchweiBtemperaturen nur 
schwer zu regeln sind und/oder hohe Innendriicke zum 
Erreichen einer geniigenden Gegenhaltekraft beim 
SchweiBen erforderlich sind. Die erforderlichen hohen 
Forminnendriicke bedingen dariiberhinaus schwere und 
demzufolge trage Schienen. 

Dieser Nachteil wird dadurch ausgeraumt, daB der 
Fullstutzen unmittelbar nach der Urformung des Behal- 
ters eingeschweiBt wird. Der Grundgedanke besteht 
hierbei darin, daB die Verklemmung der Folie entspre- 
chend der vorgenannten Schnappverbindung durch 
Weglassen des Spannrings unmittelbar durch eine Ver- 
schweiBung ersetzt wird. Ein Verfahren dieser Art ist 
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Gegenstand der Patentanmeldung entsprechend der 
DE-OS 25 42 969. Bei diesem bekannten Verfahren wird 
versucht.die bei der UltraschallverschweiBung eingelei- 
tete Energie durch einen dampfend gelagerten AmboB 

5 exakt auf die gewiinschte SchweiBstelle zu konzentrie- 
ren. Dabei ist jedoch einerseits die MaBabstimmung 
zwischen den einzelnen Komponcnten und andererseits 
die Materialauswahl der zu verschweiBenden Kompo- 
nenten problematisch. 

io Ausgehend von diesem Stand der Technik besteht die 
der vorliegenden Erfindung zugrunde liegende Aufgabe 
darin, eine Stutzenbefestigung zu schaffen, mit der eine 
fliissigkeits- und gasdichte Verbindung zwischen einem 
Fiillstutzen und einem dunnwandigen Behaltergrund- 

15 korper gewahrleistet ist. 

Der Ausgangspunkt der vorliegenden Erfindung be- 
steht darin, daB der Fullstutzen in an sich bekannter 
Weise aus dem gleichen oder annahernd gleichen 
Kunststoffmaterial hergestellt wird wie der Grundkor- 

20 per selbst. Der Fullstutzen wird dabei mit seinem Stut- 
zenflansch analog einem Schnappstutzen zunachst in 
ein Loch der Behalterwand eingehangt und dann relativ 
zur zu verschweiBenden Wand positioniert. 

Kennzeichnend fur die vorliegende Erfindung ist, daB 

25 der Stutzenflansch des Fiillstutzens auf der der 
SchweiBstelle gegenuberliegenden Wand eine Auflage 
aus anderem Kunststoffmaterial aufweist, und zwar der- 
art, daB das Kunststoffmaterial der Auflage einen dem 
Folienmaterial des Behalters gegeniiber hoheren, insbe- 

30 sondere deutlich hoheren Schmelzpunkt aufweist (vgl. 
Patentanspruch 1). 

GemaB einer besonderen Ausfiihrungsform ist vorge- 
sehen, daB von der Stirnseite mit dem kreisringformigen 
Kragen her form- und kraftschlussig ein Isolierstutzen 

35 aus einem Material mit relativ zum Folienmaterial ho- 
herem, insbesondere deutlich hoherem Schmelzpunkt 
mit einem kreisringformigen Flansch eingesetzt ist, und 
zwar so, daB zwischen dem kreisringformigen Kragen 
und dem kreisringformigen Flansch ein der Starke des 

40 Folienmaterials entsprechender Ringspalt bleibt (vgl. 
Patentanspruch 4). 

Eine weitere Variante der vorliegenden Erfindung be- 
steht darin, daB der kreisringformige Kragen auf der 
zum Stutzen hin liegenden Kreisringflache eine 

45 SchweiBscheibe aufweist, daB der Fullstutzen mittelbar 
unter Zwischenlage dieser SchweiBscheibe am Folien- 
material anliegt, und daB der Schmelzpunkt des Folien- 
materials niedriger liegt als der des Materials fiir den 
Fullstutzen. 

50 Den vorstehend genannten Losungen ist der Kernge- 
danke gemeinsam, daB infolge der bezuglich der 
Schmelzpunkte der verwandten Materialien aufeinan- 
der abgestimmten und dicht miteinander zu verschwei- 
Benden Elemente eines flexiblen Innenbehalters einer 

55 Zweistoff-Verpackung gewahrleistet ist, daB beim Ein- 
bzw. VerschweiBen des Fiillstutzens bei invertiertem 
Behalter eine optimale SchweiBverbindung erzielt wird 
Insbesondere wird damit auch erreicht, daB die einge- 
schlagene, riickseitige Kunststoff-Folie der invertierten 

60 Behalterhalfte nicht am Fullstutzen angeschweiflt wird 
oder anklebt. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeich- 
nung naher erlautert. Diese zeigt in 
Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel des Fiillstut- 
65 zens; 

Fig. 2 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel des Fiillstut- 
zens; 

Fig. 3 ein drittes Ausfuhrungsbeispiel des Fiillstut- 
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zens und 

Fig. 4 ein viertes Ausfiihrungsbeispiel des Fullstut- 
zens. 

In alien vier Zeichnungsfiguren sind Teilpartien 1, 2 
eines Flussigkeitsbehalters dergestalt dargestellt, dafl 5 
jeweils der Partie 1 mit einer Offnung 3 zum Einclipsen 
oder auch Ansetzen eines Fiillstutzens 4, 40 die Partie 2 
der invertierten Behalterhalfte gegenuberliegt. Die ge- 
nannten Partien 1, 2 des Flussigkeitsbehalters bestehen 
aus relativ diinnwandiger Kunststoff-Folie; der Fiillstut- 10 
zen 4, 40 besteht aus relativ dickwandigem Kunststoff- 
Material und zwar gleicher bzw. annahernd gleicher 
Spezifikation. Der Fullstutzen 4, 40 besteht aus einem 
axial zur genannten Offnung 3 ausgerichteten und dem 
Flussigkeitsbehalter gegeniiber abstehenden zylindri- 15 
schen Stutzen 4', 40' mit einem Schraubgewinde zum 
Aufschrauben eines — nichtdargestellten — Verschlufl- 
deckels. An der zweiten (Stutzen-)Stirnseite des Stut- 
zens 4', 40' ist ein kreisringformiger Kragen 5 vorgese- 
hen, mit dem der Randbereich der Offnung 3 dicht ver- 20 
schweiBt wird. 

GemaO der Darsteiiung nach Fig. 1 ist auf die genann- 
te Stutzenstimseite des Fullstutzens 4 haft- oder reib- 
schliissig ein Isolierring in Form eines Stutzens 6 mit 
einem kreisringformigen Flansch 6' aufgesetzt. Auf- 25 
grund dessen, daB das Material des Isolierrings einen 
dem Material des Fullstutzens 4 gegeniiber insbesonde- 
re deutlich hdheren Schmelzpunkt aufweist, wird so 
beim Ver/EinschweiBen des Fullstutzens 4 sicher ver- 
hindert, daB die Folien-Partie 2 der invertierten Behal- 30 
terhalfte am kreisringformigen Kragen 5 des Fiillstut- 
zens 4 anbackt oder anklebt. 

GemaB dem Ausfiihrungsbeispiel nach Pig. 2 wird auf 
die der SchweiBseite des in die Offnung 3 eingehangten 
Fullstutzens 4 gegenuberliegende Fiache des kreisring- 35 
formigen Kragens 5 ein Uberzug 8 aufgebracht. der 
beim Ein-/VerschweiBen des Fullstutzens 4 nicht akti- 
viert wird. So wird ebenfalls sicher verhindert, daB die 
Folien-Partie 2 der invertierten Behalterhalfte mit dem 
Fullstutzen 4 verschweiBt. Der genannte Uberzug 8 40 
kann auch als angespritzte Scheibe verifiziert werden. 

Das Ausfiihrungsbeispiel gemafl Fig. 3 geht von ei- 
nem zweiteiligen Fullstutzen 4 aus, wobei von der Stut- 
zenstimseite her ein Isolierstutzen 9 mit einem kreis- 
ringformigen Flansch 9' form- und kraftschliissig so in 45 
den Fullstutzen 4 eingesetzt wird, daB zwischen dessen 
kreisringfbrmigem Kragen 5 und dem kreisringformi- 
gem Flansch 9' des Isolierstutzens 9 ein der Starke des 
Folienmaterials des Flussigkeitsbehalters entsprechen- 
der Ringspalt bleibt. Bei der Montage des Fullstutzens 4 50 
wird die Teilpartie 1 des Flussigkeitsbehalters in diesen 
Ringspalt eingefuhrt, so daB der Isolierstutzen 9 auf der 
Innenseite der Kunststoff-Folie liegt. Der Fullstutzen 4 
wird gemaB diesem Ausfiihrungsbeispiel von auBen auf 
die Kunststoff-Folie aufgeschweiBt 55 

In Fig. 4 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel darge- 
stellt Den vorbeschriebenen Ausfuhrungsbeispielen ge- 
geniiber besteht der Fullstutzen 40 hierbei aus einem 
bei hoherer Temperatur schmelzenden Material glei- 
cher Spezifikation wie das Kunststoff-Folienmaterial 60 
des Flussigkeitsbehalters. 

Der Fullstutzen 40 wird im Zwei-Komponenten- 
Spritzverfahren auf der dem zylindrischen Stutzen 40' 
zugewandten Seite mit einer der zu verschweiflenden 
Partie 1 der Kunststoff-Folie zugewandten SchweiB- 65 
scheibe 41 verbunden. Der Verbund zwischen dem Full- 
stutzen 40 und der SchweiBscheibe 41 ist aufgrund der 
relativ hohen Verarbeitungstemperaturen beim Spritz- 
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vorgang so, daB die Isolierwirkung beim Ein-/Ver- 
schweiBen des Fullstutzens 40 nicht beeintrachtigt ist 
Das nach Fig. 4 gezeigte Ausfiihrungsbeispiel hat inso- 
weit einen besonderen Vorzug, als aufgrund der glei- 
chen Materialien fur den Fullstutzen 40 einerseits und 
den eigentlichen Flussigkeitsbehalter andererseits das 
Recycling unproblematisch ist. 

Patentanspruche 

1. Formstabiler Fullstutzen zum flussigkeits- und 
gasdichten VerschweiBen mit dem Randbereich ei- 
ner Offnung eines aus thermoplastischer Kunst- 
stoff-Folie gefertigten und bis auf diese Offnung 
geschlossenen Flussigkeitsbehalters, 
insbesondere eines Innenbehalters einer Zweistoff- 
Verpackung, 

wobei der Fullstutzen einen am Randbereich der 
Offnung aufliegenden und hier mit dem Folienma- 
terial zu verschweiflenden kreisringformigen Kra- 
gen aufweist, 

dadurch gekennzeich.net, 

daB die der Schweififlache zwischen dem kreisring- 
formigen Kragen und dem Folienmaterial gegen- 
uberliegende (im folgenden Stutzenstimseite ge- 
nannte) Stirnseite des Kragens eine Auflage aus 
einem Material mit relativ zum Folienmaterial ho- 
herem, insbesondere deutlich hdherem Schmelz- 
punkt aufweist (Fig. 1 , 2). 

2. Fullstutzen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Auflage ein auf die Stutzenstim- 
seite aufgebrachter Oberzug ist (Fig. 2). 

3. Fullstutzen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Auflage durch einen umlaufenden 
kreisringformigen Flansch eines form- und kraft- 
schliissig von der Stutzenstimseite her eingesetzten 
Stutzens gebildet ist (Fig. 1). 

4. Formstabiler Fullstutzen zum fliissigkeitsund 
gasdichten VerschweiBen mit dem Randbereich ei- 
ner Offnung eines aus thermoplastischer Kunst- 
stoff-Folie gefertigten und bis auf die Offnung ge- 
schlossenen Flussigkeitsbehalters, insbesondere ei- 
nes Innenbehalters einer Zweistoff-Verpackung, 
wobei der Fullstutzen einen am Randbereich der 
Offnung aufliegenden und hier mit dem Folienma- 
terial zu verschweiflenden kreisringformigen Kra- 
gen aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl von der Stirnseite mit dem kreisringformigen 
Kragen her form- und kraftschliissig ein Isolierstut- 
zen aus einem Material mit relativ zum Folienmate- 
rial hdherem, insbesondere deutlich hdherem 
Schmelzpunkt mit einem kreisringformigen 
Flansch eingesetzt ist, und zwar so, daB zwischen 
dem kreisringformigen Kragen und dem kreisring- 
formigen Flansch ein der Starke des Folienmateri- 
als entsprechender Ringspalt bleibt (Fig. 3). 

5. Formstabiler Fullstutzen zum flussigkeits- und 
gasdichten VerschweiBen mit dem Randbereich ei- 
ner Offnung eines aus thermoplastischer Kunst- 
stoff-Folie gefertigten und bis auf diese Offnung 
geschlossenen Flussigkeitsbehalters, 
insbesondere eines Innenbehalters einer Zweistoff- 
Verpackung, 

wobei der Fullstutzen einen am Randbereich der 
Offnung aufliegenden und hier mit dem Folienma- 
terial zu verschweiflenden kreisringformigen Kra- 
gen aufweist, 



DE 40 23 274 



dadurch gekennzeichnet, 

daO der kreisringfdrmige Kragen auf der zum Stut- 
zen hin liegenden Kreisringflache eine SchweiB- 
scheibe aufweist, 

daQ der Fullstutzen mittelbar unter Zwischenlage 
dieser SchweiBscheibe am Folienmaterial anliegt, 
und daB der Schmelzpunkt des Folienmaterials 
niedriger liegt a!s der des Materials fur den Full- 
stutzen (Fig. 4). 
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